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                                   Funkcionalnost 

                

Dijagnoza rada uređaja – NOVO 

  

STARI PRIKAZ NOVI PRIKAZ 

S- mod

I- mod

L- mod

N- mod

F- mod

S- mod

F- mod
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Dijagnoza rada uređaja – statusni mod
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Dijagnoza rada uređaja – statusni mod
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Dijagnoza rada uređaja

Poruke vezane uz potrebu za održavanjem uređaja namijenjene krajnjem korisniku
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– na displeyu se pokazuju isključivo greške 

uređaja koje su ireverzibilne (nepovratne) . 

To znači da će se pokazati, uz F, i N 

greška.

– prije prikaza N greške , uređaj će zabilježiti 

u svojoj memoriji i L greške, ali bez prikaza 

na displeyu uređaja. Te greške su 

reverzibilne (povratne) , te se pretvaraju u 

N – grešku tek nakon 10 slučajeva. Ako se 

problem u međuvremenu sam riješi , tada 

se N-greška neće prikazati korisniku na 

displeyu

– sve pogreške nalaze se u povijesti 

pogrešaka sa vremenom i datumom kada 

se ista pojavila , što olakšava popravak 

uređaja

Dijagnoza rada uređaja
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Example for a comfort protection message

Red: Boiler is blocked;  Yellow: Limp home mode;  Green : Normal mode
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Dijagnoza rada uređaja  L-greška
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Dijagnoza rada uređaja L-greška
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Dijagnoza rada uređaja L-greška
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Dijagnoza rada uređaja N-greška
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Dijagnoza rada uređaja N-greška
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Dijagnoza rada uređaja N-greška
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Dijagnoza rada uređaja N-greška
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Dijagnoza rada uređaja F-greška
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Dijagnoza rada uređaja F-greška
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Dijagnoza rada uređaja F-greška
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Dijagnoza rada uređaja F-greška
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Dijagnoza rada uređaja F-greška
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Dijagnoza rada uređaja F-greška
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Dijagnoza rada uređaja F-greška
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Dijagnoza rada uređaja F-greška
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Dijagnoza rada uređaja F-greška
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Dijagnoza rada uređaja F-greška
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Dijagnoza rada uređaja F-greška
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Dijagnoza rada uređaja F-greška
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Dijagnoza rada uređaja F-greška
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Dijagnoza rada uređaja F-greška
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Dijagnoza rada uređaja F-greška
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Dijagnostički mod – podešavanje parametara
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P- kontrolni programi 
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Test aktuatora
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Održavanje uređaja

5
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1. Pročitaj kontrolni broj na plinskoj armaturi 

ili usisnoj cijevi za zrak (1)

2. Otvori elektroniku.

3. Zamijeni elektroniku i displey

4. Zatvori elektroniku

5. Zamijeni IoniDetect elektrodu

6. Montaža oplate uređaja

7. Priključivanje napona

8. Pokretanje uređaja

Zamjena elektronske ploče i displeya 

3

2

Opis

1 Plinski ventil (3 broja)

1

1

1
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9. Upisati hrvatski jezik

10. Pročitaj DSN kod sa natpisne pločice 

uređaja

11. Mod d.93 – unos koda

– elektronika prelazi na podešene 

tvorničke vrijednosti

– Start instalacijskog asistenta

12. Unijeti korektni kod u d.52.

13. Pokretanje programa P.001 i P.003.

14. Provjera specifičnih postavki u 

dijagnostičkom modu za tu instalaciju 

uređaja

3

3

Zamjena elektronske ploče i displeya
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DSN code – d.93

ecoTEC plus VC 10 kW 8

ecoTEC plus VC 20 kW 14

ecoTEC plus VC 25 kW 20

ecoTEC plus VC 30 kW 29

ecoTEC plus VC 35 kW 34

ecoTEC plus VCW 25 kW (25kW) 20

ecoTEC plus VCW 25 kW (11kW) 37

ecoTEC plus VCW 25 kW (20kW) 14

ecoTEC plus VCW 30 kW 24

ecoTEC plus VCW 35 kW 29

ecoTEC plus VCW 40 kW 34
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1. Demontirati elektrodu sa kabla (1)

2. Odvrnuti dva vijka.

3. Oprezno demontirati elektrodu (4) sa 

prirubnice plamenika (3) da se ne ošteti 

izolacija sa unutarnje strane komore za 

izgaranje

4. Demontirati brtvu ispod elektrode

5. Ugraditi novu brtvu (2) i IoniDetect 

elektrodu

6. Zategnuti sa dva vijka - 3 Nm

7. Priključenje kabla elektrode

8. Montaža plašta uređaja

9. Otvoriti plinski ventil

10. Priključenje napona.

11. Aktivacija koda d.147 preko koda d.146

12. Namještanje d.147 na 1.

13. Provjera CO2

3

5

Zamjena elektronske ploče i displeya
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Dva su načina rada:

–povratni: ovaj se završava nakon 20 minuta - nakon ponovnog pokretanja jedinice

–nepovratni: Ako je reverzibilno stanje postignuto 10 puta, sustav ostaje trajno uključen  u                    

načinu  rada u nuždi (način zaštite udobnosti)

F.40 N.97 L.97

F.44 N.144 L.144

F.95 N.95 L.95

F.96 N.96 L.96

Osnovno načelo TCS načina je otkrivanje točke podizanja plamena.

Protok plina održava se konstantnim (položaj koračnog motora plinskog ventila se ne 

mijenja), dok se brzina ventilatora povećava preko rampe. Dok se protok volumena zraka 

povećava, povećava se udaljenost između  baze plamenika i plamena pri određenoj točki 

(plamen se povećava).

Zamijena IoniDetect elektrode - TCS (Thermal Comfort Service) -

rad na dijelomičnom opterećenju – 60%



37

Thank you

for your attention!


